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‘ SLIK VELGER DU RIKTIG MALINGSSYSTEM

Nar du skal velge riktig malingssystem for beskyttelse mot korrosjon, er det flere fak-
torer du ma ta hensyn til for & sikre at du far den mest gkonomiske og teknisk beste
Igsningen. For hvert prosjekt ma etterfelgende viktige faktorer vurderes far du velger
malingssystem:

a. Miljoets korrosivitet

Nar du velger et malingssystem, er det
sveert viktig & kartlegge forholdene der
konstruksjonen, anlegget eller installasjo-
nen skal brukes. For a fastsla virkningen
av miljgets korrosivitet ma felgende fakto-
rer vurderes:

* fuktighet og temperatur (driftstempera-
tur og temperaturendringer)

* UV-straling

* pavirkning fra kjemiske stoffer  (f.eks.
spesifikk pavirkning ved industrianlegg)

* mekanisk skade (stgt, slitasje m.m.)

Nar det gjelder konstruksjoner under jor-
den, ma du vurdere porgsiteten til kon-
struksjonene og forholdene i jorden de
utsettes for. Fuktigheten og pH-verdien i
jordsmonnet, samt den biologiske pavirk-
ningen av bakterier og mikroorganismer,
er sveert viktige faktorer. Nar det gjelder
vann, er ogsa vanntypen og den kjemiske
sammensetningen viktig.

Aggresiviteten til det korrosive miljget vil
pavirke.

* malingstypen som velges til beskyttel-
sen

* den totale tykkelsen til malingssyste-
met

* den ngdvendige overflatebehandlingen

* minimum og maksimum overmalingsin-
tervaller

Merk at jo mer korrosivt miljget er, jo grun-
digere overflatebehandling er ngdvendig.
Overmalingsintervallene ma det ogsa tas
ngye hensyn til.

Del 2 av ISO 12944-standarden omhand-
ler korrosivitetsklassifiseringer av miljget
for atmosfeeriske forhold, samt i jord og
vann. Standarden er en sveert generell
evaluering basert pa korrosjonstiden for
karbon stal og sink. Den tar ikke hensyn
til spesifikke kjemiske, mekaniske eller
termiske pavirkninger. Standarden kan
imidlertid likevel fungere som en god indi-
kator for definisjon av miljgaggresiviteten
og pafglgende valg av riktig malingssys-
tem.

ISO 12944 har 5 grunnkategorier for atmosfaerisk korrosjon:

Cc1 meget lav

c2 lav

C3 middels

(073 hgy
C5-1  meget hay (industri)
C5-M meget hgy (marin)

§F =
I | -

Nedenfor ser du hvordan disse klassifiseringene brukes. (Numrene i tabellen viser il
produktlisten i del 6 av denne brosjyren, Hempels malingssystemer.)

Atmosfzeriske korrosivitetskategorier i henhold til ISO 12944 standarden:

Korrosjons-

klassifise-

ring

C1
meget lav

c2
lav

c3
middels

c4
hay

C51
meget hgy
(industriell)

C5M
meget hay
(marin)

Eksempler pa miljoer

Atmosfeere som er forurenset i liten
grad, hovedsakelig landlige omrader.

Industri- og by-atmosfeere med et
moderat niva av svoveldioksidforurens-
ning. Kystomrader med lavt saltinnhold
i atmosfeeren.

Industriomrader og kystomrader med
middels saltinnhold i atmosfeeren.

Industriomrader med hgy luftfuktighet

og aggressiv atmosfeere.

Kystomrader og havomrader med hgyt
saltinnhold i atmosfaeren.

Utendgrs Innendgrs

Oppvarmede bygninger med en ren at-
mosfeere, for eksempel kontorer, butikker,
skoler, hoteller.

Bygninger som ikke er oppvarmet, der det
kan oppsta kondens, for eksempel lagre
og idrettshaller.

Produksjonsomrader med hgy fuktighet
og noe luftforurensning, for eksempel
neeringsmiddelanlegg, vaskerier, bryg-
gerier, meierier.

Kjemiske anlegg, svammehaller, skips-
verft.

Bygninger og omrader med nesten kon-
stant kondens og med sterkt forurenset
atmosfeere.

Bygninger og omrader med nesten kon-
stant kondens og med sterkt forurenset
atmosfeere.

Hempels
malingsys-
temer
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Kategoriene for vann og jord i henhold til ISO 12944-standarden b. Typen overflate som skal beskyttes

er angitt pa fglgende mate: Valg av riktig malingssystem omfatter at man ogsa har kunnskap om underlaget og

Imi ferskvann ulike konstruksjonsmateria[er som stdl, varmgalvanisert stal, spraymetallisert stal,

aluminium eller rustfritt stal. Bade overflatebehandlingen, malingsproduktene som
Im2 sjg- eller brakkvann brukes (spesielt primeren), og den totale tykkelsen pad malingssystemet vil veere
Im3  jord avhengig av materialet som skal beskyttes.

c. Krav til holdbarheten for et malingssystem

Levetiden til et malingssystem regnes a veere tiden det tar fgr det kreves vedlikehold
farste gang etter pafering. 1SO 12944 spesifiserer tre tidsrammer for & kategorisere

varighet:
Korrosjons- Hempels LAV - L 2til5ar
Klassifise- Eksempler pa miljoer og konstruksjoner matlmgssys- MIDDELS - M 5til 15 ar
ringer emer LANG - H mer enn 15 ar

d. Planlegging av malerarbeidet

Imi Ferskvannsinstallasjoner
Ferskvann vannkraftverk Byggeplanen og de ulike trinnene i giennomfaringen av et prosjekt avgjgr hvordan og
nar malingssystemet ma paferes. Det ma gjgres vurderinger av materialene og mate-
rialenes tilstand nar komponentene prefabrikkeres (bade utenfor og pa byggeplassen),
Siz-eller Havner med fglgende konstruksjo- og nar byggestadiene er fullfert.
Im2 brakkvann ner: sluseport, sluser, vannpeeler, Side 34-35 o , , _ ,
moloer, offshorekonstruksjoner Det er nfadver)dlg a pla_nlegge arbeidet slik at det tas_hensyn il overflatepehandllr)g og
tarke-/herdetid for malingsproduktene sett i forhold til temperatur og fuktighet. | tillegg
ma det tas hensyn til overmalingsintervallene. Dette er ikke minst viktig hvis en del av
Im3 Jord Uneeamlsie Een sl byggingen foregar i et beskyttet verkstedmiljg og neste del foregar ute pa byggeplassen.

rarledninger

Hempels erfarne personale star parat til 8 hjelpe kundene med a velge det
beste malingssystemet basert pa kundens behov og krav. Kontakt din lokale
Hempel-representant for ytterligere informasjon.




‘ OVERFLATEBEHANDLING

2.1 Overflatebehandlingsgrader

Det er mange mater a klassifisere overflatebehandlingsgrader for stal pa. | denne brosjyren
omtales de mest brukte og vanligste.

A. Overflatebehandlingsgrader i henhold til ISO 8501-1-standarden

Standard overflatebehandlingsgrader for primaer overflatebehandling

ved sandblasing

Sandblasing til visuelt rent stal

Sa3 Nar du ser pa overflaten uten forstarrelse, skal den vaere fri for synlig olje, fett og smuss, og
den skal veere fri for gledeskall, rust, malingsbelegg og fremmed materialet. Den skal ha en
jevn, metallisk farge.

Meget kraftig sandblasing
Sa25 Nar du ser pa overflaten uten forsterrelse, skal den veere fri for synlig olje, fett og smuss,
’ og den skal veere fri for gladeskall, rust, malingsbelegg og fremmed materiale. Alle
gienveerende rester av forurensning skal bare vises som svak misfarging i form av flekker
eller striper.

Kraftig sandblasing

Sa2 Nar du ser pa overflaten uten forsterrelse, skal den veere fti for synlig olje, fett og smuss,
og den skal veere fri for det meste av glgdeskall, rust, malingsbelegg og fremmed
materialel. Eventuelle rester av forurensning skal sitte godt fast. (Se merknad 2

nedenfor.)
Lett sandblasing
Sal Nar du ser pa overflaten uten forsterrelse, skal den veere fri for synlig olje, fett og
smuss, og den skal veere fri for lgstsittende gladeskall, rust, malingsbelegg og fremmed
materiale.
Merknade:

1. Termen “fremmed materiale” kan omfatte vannlgselige salter og sveiserester. Disse forurensningene kan ikke alltid fiernes
fullstendig fra overflaten med terr sandblasing, rensing med hand- og maskinverktay eller flammerensing. Vatblasing kan veere
ngdvendig.

2. Glgdeskall, rust eller malingsbelegg regnes som lgstsittende hvis det kan fiernes ved & lgfte/skrape med en slgv og stump kniv.

Standard overflatebehandlingsgrader for primaer overflatebehandling
ved manuell-/handrensing

Meget grundig rensing med hand- og maskinverktgy
St 3 Som for St 2, men overflaten skal behandles mye grundigere for & oppna en metallisk
glans fra metallunderlaget

Grundig rensing med hand- og maskinverktgy

St2 Nar du ser pa overflaten uten forstarrelse, skal den veere fri for synlig olje, fett og smuss,
og den skal veere fri for lgstsittende gladeskall, rust, malingsbelegg og fremmed mate-
riale (se merknaden nedenfor)

Merknader: Overflatebehandlingsgrad St 1 er ikke tatt med, fordi den representerer en overflate som er uegnet for maling.




Beskrivelse av overflatens utseende ved tre grader av flash-rust:

Lett flash-rust

Nar du ser pa overflaten uten forsterrelse, vises et lett, gulbrunt rustlag der
L staloverflaten vises igjennom. Rusten (vises som misfarging) kan veere jevnt fordelt

eller flekkvis, men den sitter godt fast og kan ikke enkelt fiernes ved a tarke lett

med en klut.

Middels flash-rust
Nar du ser pa overflaten uten forstarrelse, ser du et lag med gulbrun rust som dekker

M den opprinnelige staloverflaten. Rusten kan vaere jevnt fordelt eller flekkvis, men den
B. Overflatebehandlingsgrader etter hgytrykksrensing med fersk vann / Vannjetting sitter noksa godt fast og vil kun avgi litt farge hvis den terkes lett med en klut.
Forbehandlingsgrader ved hgytrykksrensing med vann / vannjetting skal ikke bare om-
fatte renhetsgraden, men ogsa “flash-rustingsgraden”, fordi flash- eller re-rusting kan Kraftig flash-rust
oppsta pa det rensede stalet under tarkeprosessen. Det er imidlertid flere mater & H Nar du ser pa overflaten uten forstgrrelse, ser du et lag med radgul/brun rust som

dekker den opprinnelige staloverflaten og sitter Igst. Rustlaget kan veere jevnt for-

klassifisere forbehandlings-graden pa etter denne rensemetoden.
delt eller flekkvis, og det vil hurtig avgi farge hvis det tarkes lett med en klut.

I denne brosjyren har vi brukt 1SO 8501-4-standarden for gradering av overflatebehand-
ling etter bruk av hgytrykksvannjetting: ”Overflatetilstand fgr behandling, overflatebe-
handlingsgrader og "flash-rustingsgrader” i forbindelse med hgytrykksvannjetting”.

Standarden gjelder overflatebehandling ved hgytrykksrensing/vannjetting for malings-
belegg. Den skiller mellom tre renhetsnivaer med hensyn til synlige forurensninger (Wa
1 - Wa 2%) som rust, glgdeskall, gamle malingsbelegg og annet fremmed materiale:

Beskrivelse av overflaten etter rensing:

Lett hgytrykksvannjetting

Nar du ser pa overflaten uten forstarrelse, skal den veere fri for synlig olje og fett,
Wai lgs eller gdelagt maling, I@s rust og annet fremmed materiale. Eventuell gjenvee-

rende forurensning skal veere spredt fordelt og sitte godt fast.

Kraftig hgytrykksvannjetting

Nar du ser pa overflaten uten forstarrelse, skal den veere fri for synlig olje, fett og
smuss og det meste av rust, tidligere malingsbelegg og annet fremmed materialel.
Eventuell gienveerende forurensning skal veere tilfeldig spredt og kan besta av maling
og fremmed materiale som sitter godt fast, samt misfarging etter rust som er fiernet.

Wa2

Meget kraftig hgytrykksvannjetting

Nar du ser pa overflaten uten forstarrelse, skal den veere fri for all synlig rust,
Wa 2% olje, fett, smuss, tidligere malingsbelegg og alt fremmed materiale, bortsett fra

svake spor. Misfarging av overflaten kan finnes der det opprinnelige belegget

ikke var intakt. Den gra eller brunsvarte misfargingen pa stal med groptaeringer

12 eller korrodert stal, kan ikke fiernes ved ytterligere vannjetting. 13




2.2 Overflatetyper
A.Staloverflater

For & garantere at et malingssystem gir langvarig beskyttelse, er det viktig a sikre at
den riktige forbehandlingen utferes for det pafares maling. Derfor ma stalets overflate-
tilstand far behandling evalueres.

Generelt kan tilstanden til en staloverflate far maling deles inn i tre kategorier:

i) en stalkonstruksjon uten tidligere beskyttende malingsbelegg
ii) en staloverflate med en shopprimer
iii) en staloverflate med et malingssystem som ma vedlikeholdes

Disse kategoriene er beskrevet mer detaljert nedenfor.

i. En stalkonstruksjon uten tidligere beskyttende malingsbelegg

Staloverflater som aldri har veert beskyttet av malingsbelegg, kan i ulik grad vaere dek-
ket av rust, glgdeskall eller andre forurensninger (stav, fett, ionisk forurensning / lgse-
lige salter, biologisk materiale, osv.). Slike overflaters tilstand fgr behandling defineres
i ISO 8501-1-standarden: "Forbehandling av staloverflater for pafgring av maling og
lignende produkter - Visuell bedsmmelse av overflaterenhet”.

ISO 8501-1-standarden identifiserer fire overflatetilstander for behandling for stal: A, B, C, D:

Staloverflate der store deler er dekket av et fastsit-
tende gladeskall, men der det er lite eller ingen rust.

Staloverflate der glgdeskallet er rustet bort eller kan
skrapes vekk, og der lett gropteering er synlig ved van-
lig besiktigelse.

De tilhgrende bildene viser korrosjonsnivaer, forbehandlingsgrader for ubeskyttede
staloverflater og staloverflater etter fullstendig fjerning av tidligere malingsbelegg.

C GRADE Er-Wi% DR Sa 2 1/2

A GRADE ETE]

B GRADE ETE] D.GRADE T

ii. En staloverflate med shopprimer

Hovedformalet med a pafere shopprimere er a beskytte stalplater og konstruksjons-
deler under lagring og/eller bruk pa prefabrikkeringsstadiet far hovedmalingssyste-
met pafgres. Filmtykkelsen pa en shopprimer er vanligvis pa 20-25 ym (malt pa en
jevn testflate). Stalplater og konstruksjonsdeler som er malt med shopprimere, kan
sveises.

Hempel tilbyr fglgende shopprimere:

HEMPELS SHOPPRIMER 15280 (beskyttelsesperiode - 3 til 5 maneder)
er lgsemiddelbasert epoksy-shopprimere pigmentert med sink-polyfosfat. Pro-
duktet er utviklet for automatisk spragytepafgring eller manuell pafering.

HEMPEL'S SHOPPRIMER ZS 15890 (beskyttelsesperiode - 4 til 6 maneder)
er en lgsemiddelbasert sinksilikat-shopprimer som er utviklet for automatisk spray-
tepafering.

HEMPEL'S SHOPPRIMER ZS 15820 (beskyttelsesperiode - 3 til 5 maneder)
er en lgsemiddelbasert sinksilikat-shopprimer som er utviklet for automatisk spraytepafaring.

HEMUCRYL SHOPPRIMER 18250 (beskyttelsesperiode - 3 til 5 maneder)
er en vannbasert akryl-shopprimer. Produktet er utviklet for automatisk spreytepéafe-
ring eller manuell pafgring.

HEMUDUR SHOPPRIMER 18580 (beskyttelsesperiode - 3 til 5 maneder)
er en vannbasert epoksy-shopprimer som er utviklet for automatisk spraytepafaring.
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Overflater som er malt med en shopprimer,
ma forbehandles riktig for pafgring av det
endelige malingssystemet. Dette kalles “Se-
kundzer overflatebehandling”. Det kan ogsa
hende at shopprimeren ma fjernes helt eller
delvis. Den sekundeere overflatebehandlin-
gen avhenger av malingssystemet, og to vik-
tige faktorer ma tas med i betraktningen:

« forenligheten mellom en pafert shoppri-
mer og det endelige malingssystem

* Ruhet/overflateprofilen som ble oppnadd
under den opprinnelige forbehandling far
pafaring av shopprimer; det vil si om ruhe-
ten er egnet for det endelig malingssystem

En overflate som er malt med en shopprimer,
ma alltid omhyggelig hgytrykksvaskes (15-20
MPa ) med et emulgerende rengjgringsmiddel
(f.eks. HEMPELS LIGHT CLEAN 99350) og der-
etter skylles ngye med ferskvann far pafaring
av et malingssystem. Korrosjon og skader pa
grunn av sveisepunkter etc. ma utbedres til
forbehandlingsgraden som er spesifisert i ISO
8501-1-standarden.

iii. En staloverflate med et
malingssystem som ma vedlikeholdes

Tilstandentil et eksisterende malingssystem
ma bedgmmes utfra nedbrytningsgraden i
henhold til standarden, og dette ma gjagres
hver gang det utfgres vedlikehold. Det ma
avgjgres om systemet ma fiernes helt, el-
ler om deler av belegget kan bli veerende.
De ulike gradene av overflatebehandling
som kreves, omtales i ISO 8501-2-standar-
den: "Forbehandling av staloverflater for
pafering av maling og relaterte produkter
- Visuell bedemmelse av overflaterenhet -
Forbehandlingsgrad av tidligere malte sta-
loverflater etter lokal fjerning av tidligere
pafarte belegg’.

B. Varmgalvanisert stal, overflater av alu-
minium og rustfritt stal

| tillegg til standard stal kan andre materialer

og metaller (ikkejern) brukes til konstruksjon,
for eksempel varmgalvanisert stal, aluminium
og haylegert stal. Alle krever en individuell til-
neerming nar det gielder overflatebehandling
og valg av malingssystem.

i. Varmgalvanisert stal

Nar galvanisert stal utsettes for atmosfee-
riske forhold, dannes det sinkkorrosjons-
produkter pa overflaten. Disse produktene
varierer i sammensetning og vedheft, og
pavirker derfor vedheftingsegenskapene til
malingssystemene som pafgres. Den beste
overflaten for maling ansees derfor normalt
a vaere den rene og nye galvaniserte flaten
(f& timer etter galvaniseringen) eller even-
tuelt en veerslitt og utvasket sinkflate. For
stadiene mellom anbefales det at sinkkor-
rosjonsproduktene fijernes ved at overflaten
vaskes med Hempels alkaliske rengjarings-
middel. Til dette kan du bruke en blanding av
20 liter rent vann og en halv liter HEMPELS
LIGHT CLEAN 99350 rengjgringsmiddel.
Blandingen pafgres overflaten og skylles av
etter en halvtime, fortrinnsvis ved hgytrykks-
spyling. Om ngdvendig bar vaskingen kombi-
neres med skrubbing med bgrste med hard
nylonbust, sandpapir, eller annet slipemiddel
(glassperler, sand osv.). For malingssystemer
i lavere korrosjonsklasser anbefales spesiel-
le heftprimere. For malingssystemer i hgyere
korrosjonsklasser bgr overflatebehandlingen
omfatte mekanisk forbehandling av overfla-
ten, fortrinnsvis i form av sandsweeping med
et mineralsk slipemiddel.

ii. Aluminium og rustfritt stal

Nar det gjelder aluminium og rustfritt stal,
bar overflaten rengjeres med ferskvann og
etemulgerende rengjaringsmiddel. Deretter
skylles grundig ved hgytrykksspyling med
ferskvann. For & oppna optimal vedheft for
malingssystemet anbefales sandsweeping
med et mineralsk slipemiddel, alternativt
lett sliping med sandpapir eller spesialbgr-
ster.

MAKSIMALE DRIFTSTEMPERATURER

Malingsprodukter har ulik toleranse for temperaturer, avhengig av bindemiddelet og pig-
mentene som er brukt. Nedenfor ser du temperaturtoleransen for ulike malingstyper.

Temperatur °C
S

50 -40 30 20 10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 140 200 400 600

- Egnet for kontinuerlig drift (tarr varme)
Kun egnet for kortvarig eksponering
- Toleransen avhenger av pigmentering. Over 400 °C er bare aluminiumpigment egnet.

Kontakt din lokale Hempel-representant for a fa ytterligere informasjon og detaljer
16 vedrgrende de ulike metoder for overflatebehandling.
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Fysikalsk tgrrende:

HEMPATEX Akryl (Ilgsemiddelbasert)
HEMUCRYL Akryl (vannbasert)

4.1. Generiske typer Kjemisk herdende:

Hempel tilbyr falgende hovedtyper av maling:

En-komponent: HEMPALIN Alkyd, modifisert alkyd (oksidativt herdende)

T dp : HEMULIN Alkyd (vannbasert)
a y HEMPADUR Epoksy, modifisert epoksy (lgsemiddelbasert, lasemiddelfri)
o) Akryt | HEMUDUR Epoksy (vannbasert)
c¢) Polysiloksan (for hgye driftstemperaturer) HEMPATHANE Polyuretan (Izsemiddelbasert)
To-komponent: HEMUTHANE Pf)lyur(.atan (vannbasert)
a) Epoksy (ren og modifiserte) GATNOCIC S|nks.|||kat . .

HEMPAXANE Polysiloksan hybrid (Igsemiddelbasert)

b) Polyuretan
¢) Sinksilikat
d) Polysiloksan-hybrider

4.2. Forklaring pa Hempels produktnavn

Generelt er navnet pa en Hempel-maling basert pa et produktnavn og et femsifret
nummer, f.eks. HEMPATEX HI-BUILD 46410.

Produktnavnet angir gruppen og den generiske typen malingen tilhgrer, som vist i tabel-

18 len nedenfor:
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Et femsifret nummer identifiserer andre egenskaper til produktet. De farste to sifrene
angir hovedfunksjonen og den generiske typen. Det tredje og fierde sifferet er serie-
numre. Det femte sifferet angir spesifikke formularer av samme produkt, f.eks. herding

ved hgy, middels eller lav temperatur, tilpassing lokal lovgivning, etc. Dermed definerer glerglﬁ)ﬂesl_sdg;(;%ﬁjakédf?;ﬁglsad
de farste fire sifrene hovedegenskapene til det tgrre/herdede malingsproduktet. Det %flere ol 8 el
femt(_a sifferet er \_/anligvis relatert til pafgringsbetingelser. Det kan imidlertid ogsa bru- \F/)vebomréger Sﬁik finnepr du
kes til rene logistikkformal. lokale produktdatablad:

0-——— Klar lakk, tynner
1= ——— Primer for stal og andre metaller
=== Primer for ikke-metaller produktdatablad og_ﬂ_MS-datablad Al
e Pastaer og produkter med hayt tarrstoff - "

o Mellomstrgk, tykkfilmsmaling som brukes med el. h I \ 0
4 uten primer / toppstragk www- e m e [ | h N
5 —— — Toppstrak
6— — —— Diverse
A Bunnstoff / Antifouling 4.3. Hempels farge-ID
8 ——— Diverse
9 ——— Diverse Fargen til Hempel” s standard malinger, identifiseres med et femsifret nummer som falger:

Hvit 10000
Hvitaktig, gra 10010 - 19980

0 Asfalt, bek, bitumen, tjsere Svart _ 19990
e Olje, oljelakk, langoljet alkyd Gul, kremfarget, beige 20010 - 29990
o _ Middels- til langoljet alkyd Bla, fiolett 30010 - 39990
3 Kort-oljet alkyd, epoksyester, silikonalkyd, uretanalkyd Grgnn 40010 - 49990

4 Diverse Rad, oransje, rosa 50010 - 59990
5 Reaktive bindemiddel (ikke-oksidativt), én- eller tokomponent Brun 60010 - 69990
6 Fysikalsk terrende bindemiddel (lzsemiddelbasert) (andre enn-0---) Hempels standardfargenumre svarer ikke direkte til offisielle standard fargenumre. For topp-
—7——— Diverse strgk og andre utvalgte produkter kan imidlertid de fleste offisielle standardfarger, f.eks. RAL,
8- Vanndispersjoner, tynnere BS 0g NCS, lages og leveres.
—O——— Diverse

Eksempel pa farge-ID: HEMPADUR 45143-12170

Toppstrak L Malingen HEMPADUR 45143

Fysikalsk tarrende i Hempels standardfarge 12170 - lys gra
Serienummer

Standardformular
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NYTTIGE DEFINISJONER

Det er flere nyttige definisjoner og termer som
brukes innenfor malingsfaget. Nedenfor fin-
ner du noen nyttige termer som du bar kjenne
til nar du arbeider med maling:

Volumtgrrstoff

Volumtgrrstoff (VS) angis i prosent av forhol-
det:

Torrfilmtykkelse
Vatfilmtykkelse

Den angitte verdien er forholdet mellom
tarr- og vatfilmtykkelsen til malingen pafert
i den angitte tykkelsen under laboratoriefor-
hold og uten malingssvinn.

Teoretisk spredeevne

Den teoretiske spredeevnen for malingen
ved en gitt tarrfilmtykkelse pa en helt glatt
overflate beregnes som fglger:

Volumtgrrstoff (prosent) x 10 _ m2yjitre
Tarrfilmtykkelse (mikrometer)

Praktisk forbruk

Det praktiske forbruket beregnes ved & mul-
tiplisere det teoretiske forbruket med en re-
levant forbruksfaktor. Forbruksfaktoren eller
det praktiske forbruket kan ikke angis i pro-
duktdatabladet, fordi den er avhengig av en
rekke eksterne forhold som:

a. Ujevn tykkelse pa malingsfilmen:

Nar malingen pafgres manuelt, vil filmen ha
ujevn tykkelse pa overflaten. Den far nor-
malt ogsa en giennomsnittlig tykkelse som
er over den angitte tarrfilmtykkelsen (dette
for & oppfylle for eksempel 80:20-regelen).
Dette betyr igjen at malingsforbruket blir

starre enn den teoretisk beregnede meng-
den nar du vil sikre at angitt minimumsfilm-
tykkelse oppnas.

b. Starrelsen og formen pa underlaget:

Komplekse og sma overflater gir starre for-
bruk pa grunn av overspreyting, enn det
kvadratiske og plane arealet som blir brukt
til & regne ut det teoretiske forbruket.

¢. Ruheten til underlaget:

Nar et underlag har en spesielt ru overflate,
gir det et "dgdvolum” som krever mer ma-
ling enn hvis overflaten hadde veert jevn, og
dette pavirker de teoretiske beregningene.
For shopprimere som benyttes i meget tynn
filmtykkelse resulterer dette ogsa i starre
forbruk, siden filmen dekker uregelmessige
fordypninger i overflaten.

d. Fysisk tap/svinn:

Faktorer som blant annet rester i spann, pum-
per og slanger, kassert maling pa grunn av
utgatt brukstid, svinn pa grunn av atmosfae-
riske forhold, og utilstrekkelige ferdigheter hos
maleren vil alle bidra til et hgyere forbruk.

Kontakt din lokale Hempel-representant for & fa flere definisjoner

eller forklaringer

8 HEMPELS MALINGSSYSTEMER

ANBEFALTE MALINGSSYSTEMER FOR ULIKE KLASSIFISERING-
ER AV ATMOSFZARISK KORROSJON OG ANDRE TYPER MILJZER
(i henhold til ISO 12944-5:2007)

KORROSJONSKLASSIFISERING C1/C2
KORROSJONSKLASSIFISERING C3
KORROSJONSKLASSIFISERING C4
KORROSJONSKLASSIFISERING C5-
KORROSJONSKLASSIFISERING C5-M
KONSTRUKSJONER NEDSENKET | VANN ELLER JORD
VARMEBESTANDIGE KONSTRUKSJONER
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KORROSJONSKLASSIFISERING 61/c2 Hempel kan tilby mange andre malingssystemer tilpasset dine behov.

HEMPELS MALINGSSYSTEMER Kontakt din lokale Hempel-representant for & fa ytterligere informasjon.

For stalkonstruksjoner innendors
Eksempelsystemer som tilsvarer korrosjonsklassifiseringene C1/C2 *

Eksempler pa Hempels Tykkelse Eksempler pa Hempels Tykkelse
malingssystem (mikrometer) malingssystem (mikrometer)
LB alkyd 1x HEMPAQUICK PRIMER 13624** 40 LB alkyd 2x HEMPAQUICK PRIMER 13624** 120
1 LB alkyd 1x HEMPAQUICK ENAMEL 53840 40 1 LB alkyd 1x HEMPAQUICK ENAMEL 53840 40
Total terrfilmtykkelse 80 ym Total trrfilmtykkelse 160 pm
VB alkyd 1x HEMULIN PRIMER 18310 40 VB alkyd 2x HEMULIN PRIMER 18310 120
2 VB alkyd 1x HEMULIN ENAMEL 58380 40 2 VB alkyd 1x HEMULIN ENAMEL 58380 40
Total terrfilmtykkelse 80 pm Total terrfilmtykkelse 160 pm
3 LB polyuretan 1x HEMPATHANE HS 55610 80 VB akryl 2x HEMUCRYL PRIMER HB 18032 120
Total terrfilmtykkelse 80 ym 3 VB akryl 1x HEMUCRYL ENAMEL HB 58030 40
Total torrfilmtykkelse 160 pm
4 LB epoksy 1x HEMPADUR MASTIC 45880/W 160
Total torrfilmtykkelse 160 pm
Malingstype Eksempler pa Hempels Tykkelse LB epoksy 1x HEMPADUR MASTIC 4588W 100
malingssystem ST 5 LB polyuretan 1x HEMPATHANE HS 55610 60
LB alkyd 1x HEMPAQUICK PRIMER 13624** 80 Total terrfilmtykkelse 160 pm
1 LB alkyd 1x HEMPAQUICK ENAMEL 53840 40 5 VB epoksy 1x HEMUDUR 18500 100
Total torrfilmtykkelse 120 ym VB polyuretan 1x HEMUTHANE ENAMEL 58510 60
2 VB alkyd 1x HEMULIN PRIMER 18310 80 Total torrfilmtykkelse 160 pm
VB Alkyd 1x HEMULIN ENAMEL 58380 40
otal tfimpitkeloe 2294 nERies o 1 Shocprer o o o aernat e penanding, e o et Spestie
re .
3 LB epoksy Lide ol MASTI? 45880/W L **De%ﬂsehiddelba%erte alk@%malinggr som er omtalt i brosjyren ma kun péﬂar%s installasjoner som er omfattet
Total torrfilmtykkelse 120 ym av lgsemiddeldirektivet.
4 LB polyuretan 1x HEMPATHANE HS 55610 120

Total terrfilmtykkelse 120 pm LB= Igsemiddelbasert  VB= vannbasert




KORROSJONSKLASSIFISERING C3

HEMPELS MALINGSSYSTEMER
For stalkonstruksjoner utendors

Eksempelsystemer som tilsvarer korrosjonsklassifiseringen C3 *

LB alkyd
1 LB alkyd
VB alkyd
2 VB alkyd
LB epok:
3 epoksy
4 LB polyuretan
Malingstype
1 VB akryl
VB akryl
9 LB epoksy
LB polyuretan
3 VB epoksy
VB polyuretan

Eksempler pa Hempels
malingssystem
1x HEMPAQUICK PRIMER 13624**
1x HEMPAQUICK ENAMEL 53840
Total tgrrfilmtykkelse
1x HEMULIN PRIMER 18310
1x HEMULIN ENAMEL 58380
Total torrfilmtykkelse
1x HEMPADUR MASTIC 45880/W
Total tgrrfilmtykkelse
1x HEMPATHANE HS 55610
Total terrfilmtykkelse

Eksempler pa Hempels
maling

1x HEMUCRYL PRIMER HB 18032
1x HEMUCRYL ENAMEL HB 58030
Total torrfilmtykkelse
1x HEMPADUR MASTIC 4588W
1x HEMPATHANE HS 55610
Total tarrfilmtykkelse
1x HEMUDUR 18500
1x HEMUTHANE ENAMEL 58510
Total terrfilmtykkelse

Tykkelse
(mikrometer)
80
40
120 pm
80
40
120 pm
120
120 pm
120
120 pm

Tykkelse
(mikrometer)

100
60
160 pm
100
60
160 pm
100
60
160 pm

Hempel kan tilby mange andre malingssystemer tilpasset dine behov.
Kontakt din lokale Hempel-representant for a fa ytterligere informasjon.

Levetid ‘ System nr. ‘ Malingstype ‘ Eksempler pa Hempels Tykkelse
malingssystem (mikrometer)

VB akryl 2x HEMUCRYL PRIMER HB 18032 140

1 VB akryl 1x HEMUCRYL ENAMEL HB 58030 60
Total torrfilmtykkelse 200 pm

LB epoksy 1x HEMPADUR MASTIC 4588W 140

2 LB polyuretan 1x HEMPATHANE HS 55610 60
Total tgrrfilmtykkelse 200 pm

VB epoksy 2x HEMUDUR 18500 140

3 VB polyuretan 1x HEMUTHANE ENAMEL 58510 60
Total terrfilmtykkelse 200 pm

LB sinkepoksy 1x HEMPADUR PRO ZINC 17380 40

4 LB epoksy 1x HEMPADUR MASTIC 4588W 70

LB polyuretan 1x HEMPATHANE HS 55610 50
Total terrfilmtykkelse 160 pm

*For steder der blaserensing ikke er mulig, er bruk av shopprimere et alternativ. Sinksilikatbaserte
shopprimere, f.eks. Hempels Shopprimer ZS 15890 eller 15820, foretrekkes, spesielt ved senere
overmaling med maling som inneholder sink. Epoksybaserte shopprimere, f.eks. Hempels Shopprimer
15280 eller 18580, kan ogsa brukes ved senere overmaling med maling som ikke inneholder sink.
Be Hempel om mer spesifikke retningslinjer for valg av shopprimer og behov for alternativ overflatebe-
handling.

**De lgsemiddelbaserte alkydmalinger som er omtalt i brosjyren ma kun péfares installasjoner som er
omfattet av Ilgsemiddeldirektivet.

LB= Igsemiddelbasert VB=vannbasert




KORROSJONSKLASSIFISERING C4

HEMPELS MALINGSSYSTEMER
For stalkonstruksjoner utenders

Eksempelsystemer som tilsvarer korrosjonsklassifiseringen C4 *

VB akryl
1 VB akryl
9 LB epoksy

Malingstype

LB epoksy
LB polyuretan

VB epoksy
2 VB polyuretan

LB sinkepoksy
3 LB epoksy
LB polyuretan

VB sinkepoksy
4 VB epoksy
VB polyuretan

Eksempler pa Hempels

malingssystem

2x HEMUCRYL PRIMER HB 18032

1x HEMUCRYL ENAMEL HB 58030
Total terrfilmtykkelse

2x HEMPADUR MASTIC 45880/W
Total tgrrfilmtykkelse

Eksempler pa Hempels
malingssystem
2x HEMPADUR MASTIC 4588W
1x HEMPATHANE HS 55610
Total tgrrfilmtykkelse
2x HEMUDUR 18500
1x HEMUTHANE ENAMEL 58510
Total terrfilmtykkelse
1x HEMPADUR PRO ZINC 17380
1x HEMPADUR MASTIC 4588W
1x HEMPATHANE HS 55610
Total tgrrfilmtykkelse
1x HEMUDUR ZINC 18560
1x HEMUDUR 18500
1x HEMUTHANE ENAMEL 58510
Total tgrrfilmtykkelse

Tykkelse
(mikrometer)
140
60
200 pm
200
200 pm

Tykkelse
(mikrometer)
180
60
240 pm
180
60
240 pm

80
60
200 pm

80
60
200 pm

Hempel kan tilby mange andre malingssystemer tilpasset dine behov.
Kontakt din lokale Hempel-representant for a fa ytterligere informasjon.

Tykkelse
g (mikrometer)
LB epoksy 2x HEMPADUR MASTIC 4588W 220
1 LB polyuretan 1x HEMPATHANE HS 55610 60
Total torrfilmtykkelse 280 pm
LB sinkepoksy 1x HEMPADUR PRO ZINC 17380 60
2 LB epoksy 1x HEMPADUR MASTIC 4588W 120
LB polyuretan 1x HEMPATHANE HS 55610 60
Total tgrrfilmtykkelse 240 pm
VB sinkepoksy 1x HEMUDUR ZINC 18560 60
3 VB epoksy 2x HEMUDUR 18500 120
VB polyuretan 1x HEMUTHANE ENAMEL 58510 60
Total tgrrfilmtykkelse 240 pm
LB sinksilikat 1x HEMPEL's GALVOSIL 15700 60
4 LB epoksy 1x HEMPADUR MASTIC 4588W 120
LB polyuretan 1x HEMPATHANE HS 55610 60
Total torrfilmtykkelse 240 pm

* For steder der blaserensing ikke er mulig, er bruk av shopprimere et alternativ. Sinksilikatbaserte
shopprimere, f.eks. Hempels Shopprimer ZS 15890 eller 15820, foretrekkes, spesielt ved senere
overmaling med maling som inneholder sink. Epoksybaserte shopprimere, f.eks. Hempels Shoppri-
mer 15280 eller 18580, kan ogsa brukes ved senere overmaling med maling som ikke inneholder
sink. Be Hempel om mer spesifikke retningslinjer for valg av shopprimer og behov for alternativ
overflatebehandling.

LB= Igsemiddelbasert  VB=vannbasert

c4




KORROSJONSKLASSIFISERING C5-1
HEMPELS MALINGSSYSTEMER

For stalkonstruksjoner utendors Eksempler pa Hempels Tykkelse
Eksempelsystemer som tilsvarer den industrielle korrosjonsklassifiseringen C5 * malingssystem (LGRS
LB epoksy 2x HEMPADUR MASTIC 4588W 260
1 LB polyuretan 1x HEMPATHANE HS 55610 60
: Total tgrrfilmtykkelse 320 ym
Eksempler pa Hempels (T%'i‘k'r‘oﬁ:fe?en LB sinkepoksy 1x HEMPADUR PRO ZINC 17380 60 —
R 2 LB epoksy 2x HEMPADUR MASTIC 4588W 200 H
1 LB epoksy 2x HEMPADUR MASTIC 45880/W 300 LB polyuretan 1x HEMPATHANE HS 55610 60 (&)
Total torrfilmtykkelse 300 pm Total terrfilmtykkelse 320 pm
LB sinkepoksy 1x HEMPADUR PRO ZINC 17380 60 VB sinkepoksy 1x HEMUDUR ZINC 18560 60
2 LB epoksy 1x HEMPADUR MASTIC 4588W 120 3 VB epoksy 2% HEMUDUR 18500 200
LB polyuretan 1x HEMPATHANE HS 55610 60 VB polyuretan 1x HEMUTHANE ENAMEL 58510 60
Total tarrfilmtykkelse 240 pm Total torrfilmtykkelse 320 pm
VB sinkepoksy 1x HEMUDUR ZINC 18560 60
3 VB epoksy 2x HEMUDUR 18500 120 LB sinksilikat 1x HEMPEL's GALVOSIL 15700 60
VB polyuretan 1x HEMUTHANE ENAMEL 58510 60 4 LB epoksy 2x HEMPADUR MASTIC 4588W 200
Total terrfilmtykkelse 240 pm LB polyuretan 1x HEMPATHANE HS 55610 60
Total terrfilmtykkelse 320 pm

. . . . * For steder der blaserensing ikke er mulig, er bruk av shopprimere et alternativ. Sinksilikatbaserte sh-
Hempel kan tilby mange andre mallngssysote[ner tilpasset dine behov. opprimere, f.eks. Hempels Shopprimer ZS 15890 eller 15820, foretrekkes, spesielt ved senere overma-
Kontakt din lokale Hempel-representant for a fa ytterligere informasjon. ling med maling som inneholder sink. Epoksybaserte shopprimere, f.eks. Hempels Shopprimer 15280
eller 18580, kan ogsa brukes ved senere overmaling med maling som ikke inneholder sink. Be Hempel

om mer spesifikke retningslinjer for valg av shopprimer og behov for alternativ overflatebehandling.

LB= Igsemiddelbasert  VB=vannbasert




KORROSJONSKLASSIFISERING C5-M

HEMPELS MALINGSSYSTEMER
For stalkonstruksjoner utendgrs

Eksempelsystemer som tilsvarer den marin korrosjonsklassifiseringen C5 *

1 LB epoksy

VB epoksy
2 VB polyuretan

LB sinkepoksy
3 LB epoksy
LB polyuretan

VB sinkepoksy
4 VB epoksy
VB polyuretan

Hempel kan tilby mange andre malingssystemer tilpasset dine behov.
Kontakt din lokale Hempel-representant for a fa ytterligere informasjon.

Eksempler pa Hempels

malingssystem

2x HEMPADUR MASTIC 45880/W
Total terrfilmtykkelse
3x HEMUDUR 18500
1x HEMUTHANE ENAMEL 58510
Total terrfilmtykkelse
1x HEMPADUR PRO ZINC 17380
1x HEMPADUR MASTIC 4588W
1x HEMPATHANE HS 55610
Total torrfilmtykkelse
1x HEMUDUR ZINC 18560
2x HEMUDUR 18500
1x HEMUTHANE ENAMEL 58510
Total tgrrfilmtykkelse

Tykkelse
(mikrometer)

300
300 ym
240

40
280 ym

120

80
240 pm

60
120

60
240 pm

Levetid | Systemnr. | Malingstype

LB epoksy
LB polyuretan

LB sinkepoksy
2 LB epoksy
LB polyuretan

VB sinkepoksy
3 VB epoksy
VB polyuretan

LB sinkepoksy
4 LB epoksy
LB polyuretan

* For steder der blaserensing ikke er mulig, er bruk av shopprimere et alternativ. Sinksilikatoaserte shoppri-
mere, f.eks. Hempels Shopprimer ZS 15890 eller 15820, foretrekkes, spesielt ved senere overmaling med
maling som inneholder sink. Epoksybaserte shopprimere, f.eks. Hempels Shopprimer 15280 eller 18580, kan
ogsa brukes ved senere overmaling med maling som ikke inneholder sink. Be Hempel om mer spesifikke ret-

Eksempler pa Hempels
malingssystem
2x HEMPADUR MASTIC 4588W
1x HEMPATHANE HS 55610
Total torrfilmtykkelse
1x HEMPADUR PRO ZINC 17380
2x HEMPADUR MASTIC 4588W
1x HEMPATHANE HS 55610
Total terrfilmtykkelse
1x HEMUDUR ZINC 18560
2x HEMUDUR 18500
1x HEMUTHANE ENAMEL 58510
Total tgrrfilmtykkelse
1x HEMPEL's GALVOSIL 15700
2x HEMPADUR MASTIC 4588W
1x HEMPATHANE HS 55610
Total torrfilmtykkelse

ningslinjer for valg av shopprimer og behov for alternativ overflatebehandling.

LB= Igsemiddelbasert  VB=vannbasert

Tykkelse
(mikrometer)

260

60
320 ym

60
200

60
320 ym

60
200

60
320 pm

60
200

60
320 ym

C5-M



KONSTRUKSJONER NEDSENKET i VANN ELLER JORD

HEMPELS MALINGSSYSTEMER Kontakt ditt lokale Hempel-kontor for & fa anbefalinger for tankmaling for andre kjemikalier.
Hempel kan tilboy mange andre malingssystemer tilpasset dine behov. Kontakt din lokale
1. For stalkonstruksjoner som er nedsenket i vann (unntatt drikkevann) eller gravd ned i jorden Hempel-representant for a fa ytterligere informasjon.

Ekslt_ampler fé Hempels Tykkelse

(mikrometer)

2. For stalkonstruksjoner i kontakt med drikkevann

Epoksy HEMPADUR QUATTRO 17634 160
1 Epoksy HEMPADUR QUATTRO 17634 160 Levetid ‘ System nr. ‘ Malingstype Eksempler pa Hempels Tykkelse
Total terrfilmtykkelse 320 ym malingssystem (mikrometer)
Epoksy HEMPADUR MASTIC 45880/W 160 Epoksy
2 Epoksy HEMPADUR MASTIC 45880/W 160 (Ilgsemiddelf) HEMPADUR 35560 200
Total tarrfilmtykkelse 320 pm 1 Epoksy
3 Epoksy GF HEMPADUR MULTFSTRENGTH GF 35870 400 (Ilgsemiddelf) HEMPADUR 35560 200
Total torrfilmtykkelse 400 pm Total terrfilmtykkelse 400 pm
" 2 Epoksy
Malingstype ﬁﬁf@g'&f‘fﬂt’em pels (Trﬁ!‘k'r‘frﬁ'fer) 2 (lasemiddetf) HEMPADUR 35560 400
Epoksy HEMPADUR QUATTRO 17634 150 Total torrfilmtykkelse 400 pm
1 Epoksy HEMPADUR QUATTRO 17634 150
Epoksy HEMPADUR QUATTRO 17634 150 . . o . . .
Total torrfilmtykkelse 450 ym 3. Tankmaling for drivstoff (raolje, diesel, bensin osv.)
Epoksy HEMPADUR MULTFSTRENGTH 45701/3 125 ] ] ] ]
9 Epoksy HEMPADUR MULTISTRENGTH45751/3 150 Malingstype ‘ Eksempler pa Hempels malingssystem ‘ Tykkelse (mikrometer)
Epoksy HEMPADUR MULTKSTRENGTH 45751/3 150 Epoksy (Fenol) HEMPADUR 85671 100 5
Total tgrrfilmtykkelse 425 pm Epoksy (Fenol) HEMPADUR 85671 100 § m
Epoksy GF HEMPADUR MULTFSTRENGTH GF 35870 350 Epoksy (Fenol) HEMPADUR 85671 100 E =
3 Epoksy GF HEMPADUR MULTISTRENGTH GF 35870 350 Total torfilmtykkelse 300 pm 28
Total torrfilmtykkelse 700 pm =2
Epoksy HEMPADUR 87540 800

Total torrfilmtykkelse 800 pm LB= lgsemiddelbasert  VB=vannbasert GF= Glass Flake




VARMEBESTANDIGE KONSTRUKSJONER
HEMPELS MALINGSSYSTEMER

For stalkonstruksjoner som ma vaere varmebestandige

Malingstype ‘ Eksempler pa Hempels malingssystem ‘ Tykkelse (mikrometer) Malingstype ‘ Eksempler pa Hempels malingssystem ‘ Tykkelse (mikrometer)

Sinksilikat HEMPELS GALVOSIL 15700 75 Silikon HEMPEL'S SILICONE ALUMINIUM 56914 25

Silikon HEMPELS SILICONE ALUMINIUM 56914 25 Silikon HEMPELS SILICONE ALUMINIUM 56914 25

Silikon HEMPEL'S SILICONE ALUMINIUM 56914 25 Silikon HEMPEL'S SILICONE ALUMINIUM 56914 25
Total terrfilmtykkelse 125 pm Total terrfilmtykkelse 75 pm

Maksimal varmebestandighet: 500°C Maksimal varmebestandighet: 600°C

Hempel kan tilboy mange andre malingssystemer tilpasset dine behov.

: o ! ’ ) Malingstype ‘ Eksempler pa Hempels malingssystem ‘ Tykkelse (mikrometer)
Kontakt din lokale Hempel-representant for a fa ytterligere informasjon.
Sinksilikat HEMPELS GALVOSIL 15700 80
Total terrfilmtykkelse 80 pm

Maksimal varmebestandighet: 500°C

Il
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HEMPEL (NORWAY) A/S
Teatergaten 35

5010 Bergen

Tel: 55958000

Fax: 55958050
www.hempel.no
sales-no@hempel.com
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